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Delta Metallschutz plus

Typ

Lésemittelhaltige Acryl-Dickbeschichtung fiir den Grund-, Zwischen- und Schlussanstrich
(Eintopf-System).

Produktmerkmale

Verwendungszweck

Lésemittelhaltiger, thixotrop eingestellter 1-Komponenten Beschichtungsstoff auf Basis eines
Acrylharz-Kombinationsbindemittels als Korrosionsschutz auf Konstruktionen aus Stahl,
verzinktem Stahl und Aluminium in Land-, Stadt-, Industrie- und Meeresatmosphdre. Zur
Beschichtung von Hallenkonstruktionen, Rohrleitungen, Briicken, Dachern, Gittermasten,
Behdltern, Wand- und Deckenverkleidungen. AuBerdem geeignet fiir die Uberholung alter
Beschichtungen, z.B. bandbeschichteter Blechflachen, sowie flir den Anstrich von Hart-PVC.

Produkteigenschaften

- dickschichtig verarbeitbar

- sehr gute Kantenabdeckung

- dichter Film / schuppenférmige Flillstoffe (Barrierewirkung)

- schnelle Antrocknung

- Direkthaftung auf Verzinkung, Kupfer, Aluminium u. Hart-PVC
- Grund-, Zwischen- und Schlussanstrich

VerpackungsgréBen: 1,0/2,5/10,0 Liter

Farbtone: Weiss

RAL 7001 Silbergrau / RAL 9005 Tiefschwarz /
RAL 9006 WeiBaluminium / RAL 9007 Graualuminium

DB 701 /DB 702 / DB 703 (Glimmerhaltig)

Sonderfarbténe auf Anfrage. RAL- und NCS- Farbténe
mischbar lber das Proficolor Mischsystem.



Technische Daten

Glanzgrad: seidenmatt - seidengldnzend (je nach Farbton)
Dichte (20°C): 1,18 — 1,42 g/ml

Viskositat: dickfltissig

Festkdrperanteil: ca. 55 - 65 Gew. %, je nach Farbton
Verbrauch: ca. 180 ml /m2/ Anstrich

(entspricht einer Trockenfilmstérke von 70 - 90 ym pro Anstrich)

Verarbeitungsdaten
Vorbereitung: Vor Gebrauch Material sorgféltig und homogen aufrtihren

Trocknung (20°C
u. 60 % rel. LF): Staubtrocken nach 60 Min. (bei Nassfilmstarke von 125 pym)

Grifffest nach ca. 3 — 4 Std. (bei Nassfilmstdrke von 125 pym)

Durchtrocknung nach ca. 14 Std.

Standfestigkeit: Streichen = Nassfilm 100 - 300 ym / Anstrich

Airless = Nassfilm 400 - 500 ym / Arbeitsgang

Bei feingliedrigen Konstruktionen und Profilen, wie Gelédnder, -
Masten usw. kann es, insbesondere beim Rollen
Schwierigkeiten bereiten, die vorgenannten Schichtdicken zu
erreichen. Gegebenenfalls ist eine weitere Beschichtung
vorzusehen

Reinigen der Werkzeuge:  Delta Universalverdiinnung / NitroUniversalverdiinnung
Bestandigkeit: Gute Bestéandigkeit (chem. Einfllisse) ist gegeben in Land-,
Stadt-, Industrie- und Meeresatmosphére.
AuBerdem gegen kurzfristige Belastung durch Seewasser,
neutrale Salze, verdlinnte Sduren und Laugen.

Nicht bestdndig gegen Lésemittel, Ole, Fette, Treibstoffe,
Mineraléle, usw..

Temperaturbestandigkeit:  max. 80°C (kurzfristig bis 100°C)

Lagerfahigkeit: 2 Jahre bei nicht angebrochenen, trocken gelagerten
Gebinden.

Verarbeitungstemperatur: ~ Mindestens + 8°C (Anstrichstoff u. Untergrund)



Untergrundvorbehandlung
Stahl:

Strahlen gemaB Norm-Reinheitsgrad Sa 2 2 (DIN 55928 / T4), frei von Staub, Ol u. Fett. Bei
geringer Belastung im Innenbereich, oder auBen bei Normalklima ohne aggressive Einfllisse
oder Kondenswasserbelastung, ist eine griindliche maschinelle Entrostung oder
Handentrostung nach Norm-Reinheitsgrad St 3 méglich.

Zink:

Besonders wirksam ist die Dampfstrahl Reinigung mit Zusédtzen nach Herstellervorschrift. Fur
kleinere Flachen hat sich die Ammoniak-Netz-Mittelwdsche nach BFS-Merkblatt Nr.5
bewéhrt. Abscheuern mit Kunststoff-Schleifvlies, mdglichst mit warmem Wasser unter
Zugabe von Ammoniak und Netzmittel (auf 10 Ltr. Wasser 0,5 Ltr. 25%ige Ammoniaklésung
+ 2 Kronenkorken Netzmittel, z.B. Pril). Den beim Scheuern entstandenen Schaum 10 Min.
einwirken lassen, dann weiterschleifen bis der Schaum grau wird. Grilindlich mit klarem
Wasser nachwaschen. Vor Beginn der Anstricharbeiten missen die Fldchen vollstdndig
trocken sein. Evitl. vorhandene Roststellen sauber ausschleifen und mit DELTA Allprimer
grundieren.

Aluminium:

Der Untergrund muss trocken und frei von Staub, Fett, Ol und Korrosionsprodukten sein
(Vorbehandlung geméaB BFS-Merkblatt Nr. 6)

Altbeschichtungen:

Gut haftende Altanstriche werden angeschliffen und sorgféltig gereinigt. Lose Teile sind zu
entfernen. Schadstellen miissen nach Norm-Reinheitsgrad Sa 2 ' oder St 3 entrostet und
mit DELTA Allprimer ausgefleckt werden.

Die Eignung von DELTA Metallschutz plus auf Pulverbeschichtungen muss grundsétzlich
durch eine Probeflache ermittelt werden. (Gitterschnittpriifung geman DIN EN 2409)
Allgemein:

Die zu streichende Oberfldiche muss sauber, trocken und tragféhig sein. Haftungsstérende
Substanzen wie z.B. Fett, Wachs oder Poliermittel, aber auch Rost, Salze und andere

Korrosionsprodukte entfernen.

Die Untergriinde miussen frei von Verschmutzungen, trennenden Substanzen, trocken und
tragféhig sein. VOB, Teil C, DIN 18363, Abs. 3 beachten.

Bei unbekannten oder nicht genannten Untergrtinden empfehlen wir einen Probeanstrich.

In schwierigen Féllen bitte vor Beginn der Arbeiten Rlcksprache mit unserem technischen
AuBendienst halten.

Waéhrend der Verarbeitung und der Trocknungsphase flir gute Be- und Entltiftung sorgen.

Bei unzureichender Belliftung und/oder Verarbeitung der Materialien im Spritzverfahren
Atemschutzgerat anlegen.



Niedrige Temperaturen und/oder schlechte Be- und Entliiftung kénnen sich negativ auf die
Trocknung auswirken.

Untergrund auf Tragféhigkeit fur Anstriche prifen. Lose Altanstriche entfernen, alte
tragfdhige Lackanstriche mit Anlauger reinigen und anschleifen.

Verarbeitung

Der Beschichtungsstoff wird verarbeitungsfertig geliefert, vor der Verarbeitung grtindlich
aufrihren. Zugabe von Verdinnung verringert die Standfestigkeit und reduziert die
Trockenschichtdicke. Deshalb mdéglichst nicht verdiinnen.

Streichen:

Die Verarbeitung mit Ringpinsel oder Flachenstreicher erfordert nur geringen Kraftaufwand,
wenn das Material in kurzen Strichen satt aufgetragen wird.

Starkes Ausstreichen sollte unbedingt vermieden werden. Beim Streichen und Rollen sind
mdglichst zwei Arbeitsgénge vorzusehen.

Rollen:

DELTA Metallschutz plus kann auch mit einer kurzflorigen Lammfellrolle verarbeitet werden.
Dabei verbleibt eine Struktur mit deutlichen Schichtdicken-Unterschieden. Zur Erzielung
einer ausreichenden Schichtdicke sollte mind. 2 x gerollt werden.

Airless-Spritzen:

Spritzdruck an der Pistole mind. 160 bar. DusengréBe 0,018 - 0,021, Spritzwinkel 40-80°.
Gerétesiebe sollten eine Mindestmaschenweite von 250 ym haben.
Optisch anspruchsvolle Flachen sollten immer mittels Airless-Applikation erstellt werden.

Zur Verdiinnung, bzw. Einstellung des Materials bitte ,,Besondere Hinweise* im
technischen Merkblatt beachten.

Diese Spritzdaten sind Richtwerte und sollten am jeweiligen Objekt angepaBt, bzw. korrigiert
werden.

Air-Mix (Luftunterstiitztes Airlessspritzen):

Spritzdruck 80 bar (Airless) / 6 bar Luft. DusengréBe 0,013” inch = 0,33 mm.
50 ° Spritzwinkel. Diese Spritzdaten sind Richtwerte und sollten am jeweiligen Objekt
angepaBt, bzw. korrigiert werden.

Zur Verdiinnung, bzw. Einstellung des Materials bitte ,,Besondere Hinweise* im
technischen Merkblatt beachten.

Bei den Farbténen RAL 9006 und 9007 wird das beste Ergebnis im Spritzverfahren
erzielt.



Beschichtungsaufbau

Stahl (handentrostete Flachen):

-1 -2 Grundanstriche mit DELTA Allprimer (je nach Anforderung)

+ 1 -2 Deckanstriche mit DELTA Metallschutz plus

Stahl (bei aggressiver Beanspruchung, z.B. Industrieatmosphére, Seeklima, in chemischen
Fabriken, Nassbetrieben, usw.):

-1 Grundanstrich mit DELTA Allprimer

- 2 Deckanstriche mit DELTA Metallschutz plus

Zink, verzinkter Stahl, Aluminium, Hart-PVC:

- je nach Farbton und zu erwartender Beanspruchung 1 — 2 Deckanstriche mit DELTA
Metallschutz plus

Altbeschichtungen:

- Ggf. ausflecken mit Delta Allprimer. 1 - 2 Deckanstriche mit Delta Metallschutz plus

Sicherheitsdaten / Kennzeichnung

GefStoffV.: entztindlich
VbF: entféllt
Zusammensetzung

nach VdL-Richtlinie: Acrylharzlack, aromatenreich, Acrylharz, anorganische Buntpigmente,
Titandioxid, mineralische Fiillstoffe, Aromaten, Aliphaten, Additive.

Produktcode: M- PL 03

Besondere Hinweise

Bitte beachten Sie beim Einsatz von Verdiinnungsmitteln die Angaben der
Sicherheitsdatenblatter.

Bei Zugabe von Verdiinnungsmitteln kann der zulassige VOC Grenzwert fiir das
Produkt unter Umsténden lberschritten werden.



Aus rohstoffbedingten Grlinden sind die Farbtdéne nicht véllig mit den genannten RAL-
Bezeichnungen identisch. Bei intensiven Farbténen kénnen Farbpigmente aus der
Oberflache ausgerieben werden.

Bitte beim Einsatz z.B. auf Handldufen oder anderen Bauteilen in Bereichen mit
Publikumsverkehr beachten, dass das Produkt nicht handschweiBbesténdig ist.

Bei spdterem Kontakt mit Dichtstoffen oder Dichtprofilen ist vorher sicherzustellen, dass
Anstrichfilm und Dichtprofil miteinander vertrdglich sind. Dichtstoffe und Dichtprofile
enthalten oft ungeeignete Weichmacher, die bei Kontakt mit Anstrichfilmen zum Kleben
neigen. Bei ungeeigneten Fenster- oder Turdichtungen DELTA Metallschutz plus nicht
verwenden.

Die Schichtstédrke bestimmt maBgeblich die Haltbarkeit der Beschichtung. Die zu erwartende
Belastung ist bei der Auswahl des Beschichtungsaufbaus zu berticksichtigen.

Bei Einsatz von Universalabténpasten, z.B. Mixol, beachten Sie bitte die Technischen
Merkblatter der Hersteller.

Bitte bei Anstrichen auf Zink das BFS-Merkblatt Nr.5, bzw. auf Aluminium das BFS-Merkblatt
Nr.6 beachten.

Arbeiten auf freiliegenden, asbesthaltigen Untergriinden gemaB TRGS 519 untersagt.

Auf Coil-Coating-, Pulver- und PVC-Beschichtungen empfehlen wir einen Probeanstrich mit
anschlieBender Haftungsprtifung geméaB DIN EN ISO 2409 (Gitterschnitt) durchzuftihren. Bei
nicht ausreichender Haftung zum Untergrund zur Haftvermittlung das Produkt DELTA 2K
Epoxigrund als Grundierung einsetzen.

Auf Taufeuchte und Objekttemperaturen (Untergrund) achten. Taupunktunterschreitung
beachten.

Sicherheitsdatenblatt beachten

Allgemeine Hinweise

Die vorstehenden Angaben wurden nach dem neusten Stand der Entwicklungs- und
Anwendungstechnik zusammengestellt und enthalten beratende Hinweise. Sie beschreiben
unsere Produkte und informieren Giber deren Anwendungen und Verarbeitung.

Angesichts der Vielseitigkeit und Unterschiedlichkeit der jeweiligen Arbeitsbedingungen und
verwendeten Materialien kénnen wir in unserer Beschreibung nicht jeden Einzelfall erfassen.

Fir die Haltbarkeit der Produkte sind rechtzeitige Pflege- und Renovierungsarbeiten
notwendig.

Sofern wir nicht spezifische Eigenschaften und Eignungen der Produkte flir einen
bestimmten Verwendungszweck ausdrlicklich schriftlich zugesichert haben, ist eine
Anwendungstechnische Beratung, wenn gleich sie nach bestem Wissen erfolgt, in jedem Fall
unverbindlich.



Rechtsverbindlichkeiten kénnen aus den vorstehenden Angaben nicht abgeleitet werden.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen, die wir zur Unterstlitzung des Kéufers /
Verarbeiters aufgrund unserer Erfahrungen nach bestem Wissen entsprechend dem
derzeitigen Stand der Technik geben, sind unverbindlich.

Sie begriinden kein vertragliches Rechtsverhéltnis und keine Nebenverpflichtung aus dem
Kaufvertrag. Sie entbinden den Kéufer / Verarbeiter zudem nicht davon, unsere Produkte auf
ihre Eignung flir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung zu prfen.

Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen.
Mit Erscheinen dieses Merkblattes verlieren alle Angaben friiherer Ausgaben ihre Giiltigkeit.

Fur weitere technische Auskilinfte und Informationen wenden Sie sich bitte unter der
Rufnummer 02330 / 926 285 (Hot Line) an unsere Anwendungstechnische Abteilung.

Zusétzlich haben Sie die Mdglichkeit weitere Informationen Uber unsere Internetseite
www.cd-color.de abzurufen. Hier finden Sie alle produktbezogenen Technischen
Merkblétter und EG — Sicherheitsdatenblétter.
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